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Dimensionierung von Fugenbéndern

nach DIN 18197: 2018-01

Dimensioning of waterstops

according to DIN 18197: 2018-01
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Die folgenden Angaben stellen lediglich einige
grundlegende Informationen dar. Weitere
Anforderungen sind der DIN 18197 zu entnehmen.

Bei der Dimensionierung von Fugenbéndern werden
die Beanspruchungen auf der einen Seite sowie die
Profilgeometrie und das Material der Fugenbénder
auf der anderen Seite bericksichtigt.

Die folgenden Angaben sind grundsétzlich giltig und
erméglichen eine zigige Dimensionierung von
Fugenbandern.

Sollten die Anforderungen die hier dargestellten
Méglichkeiten Uberschreiten, besteht die Méglichkeit
der Einzelfallentscheidung.

1. Randbedingungen:

Innenliegende Fugenbander:
Fugenbandbreite < Bauteilstarke
(Ausnahme: 320 mm Fugenbandbreite bei 300 mm

Bauteilstérke)

Nennfugenweite w,,, bei Bewegungsfugen:

e auflenliegende Fugenbander 20 mm
e innenliegende Fugenbdnder 20-30 mm
e FugenabschluBibénder 20-30 mm

2. Beanspruchung:

Bemessungswasserstand
(10,00 m Wassersdule ~ 1,0 bar = 0,1 MPa)
Verformung bei Bewegungsfugen:
e in drei Richtungen méglich
e grundsdtzliche Begrenzung:
v beiw,,,=20mm: w,;, =15
bei w,om = 30 mm: w,,,, =20 mm
Vi S Woom

v, Sw,

nom

nom

Fir die Auswahldiagramme zu berechnen:
Resultierende Verformung v,

2 2
V= Vitvi4y]
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The following information are only fundamental
information. DIN 18197 provides further
requirements.

For the dimensioning of waterstops on the one hand
the mechanical stress and on the other hand the
profile geometry as well as the material itself will be
considered.

The following information are valid generally and
allow a quick dimensioning of waterstops.

If the demands exceed the illustrated capacities, case-
by-case decisions can be made.

1. Limiting conditions:

Internal waterstops:
Waterstop width < component thickness
(Exception: 320 mm waterstop width at 300 mm
component thickness)
Designed joint width w,,, at expansions joints

nom

e external waterstops 20 mm
e internal waterstops 20-30 mm
e Capping joint waterstops: 20-30 mm

2. Mechanical stress:

Designed basis water level
(10,00 m water column =~ 1,0 bar = 0,1 MPa)
Deformation at expansion joints:
e possible in all three directions
e general limitation:

Ve atwoom = 20 mm: w,;,, > 15

at Woorn = 30 mm: w,;, =20 mm
y = Whom
z - Wnom

To calculate for the selection diagrams:
Result of movement v,

2 2
V= Vitvi4y]
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Innenliegende Arbeitsfugenbénder Internal construction joint waterstops
30,00 - <4 30,00
29,00 - <4 29,00
28,00 - <4 28,00
27,00 r -4 27,00
26,00 - <4 26,00
25,00 - <4 25,00
24,00 - <4 24,00
23,00 - <4 23,00
22,00 r -4 22,00
21,00 r -4 21,00
20,00 - A 500 - 20,00
19,00 - <4 19,00
18,00 - A 320 DBS <4 18,00

£E 17,00 + N0 DBS 417,00

;g £ 1600 | . F 350-2 1 16,00

£78 1500 115,00

;5;8 14,00 t 414,00
13,00 - <4 13,00
12,00 r A?3322(§)D <4 12,00
11,00 - ASI 320 D -4 11,00
10,00 r 320 AS 320 - 10,00

9,00 - ASI 320 -4 9,00
8,00 r F300 -4 8,00
7,00 r -4 7,00
6,00 r 4 6,00
500 r -4 5,00
4,00 | ol AS 240 Ag\fng A 260 DBS 4 4,00
3,00 ASI 240 ASI 240 D 1 3,00
F 250
200 A 200 AS 200-+AS] 200 795 7200
1,00 __A150 -~ AS 150 IR 1 110
A 100+A 120 AS 100+AS 120
w1 |
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Innenliegende Dehnfugenbénder Internal expansion joint waterstops
Besaflex® AbP Nitriflex® DIN 18541
14,00 + 14,00
D 320/9
13,00 + 13,00
12,00 + 12,00
11,00 + 11,00
10,00 + 10,00
TE 900 @) TE 9,00 @
o £ o £
_8 _g 8,00 TD)_E 8,00
§ § 7,00 5 § 7,00
gs g9
;g 6,00 ;;c 6,00
5,00 5,00
4,00 4,00 D 240/6
3,00 3,00
2,00 D 200 2,00
1,00 1,00
D\.|5O\ | | | | | L | | | | | |
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Resultierende Verformung [mm)] Resultierende Verformung [mm]
Result of movement [mm] Result of movement [mm]
Elastoflex® DIN 7865 Elastoflex® DIN 7865
26,00 26,00
24,00 24,00 r

22,00
20,00
18,00
16,00
14,00
12,00
10,00

8,00

2200 - FMS 500

20,00
18,00 |
16,00 |- FMS 400
14,00
12,00
10,00
8,00

Wassersdule [m]

Water column [m]
Wassersdule [m]
Water column [m]

6,00 6,00 - FMS 350
4,00 4,00
2,00 2,00 -
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Resultierende Verformung [mm)] Resultierende Verformung [mm)]
Result of movement [mm] Result of movement [mm]
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AuBenliegende Arbeitsfugenbénder External construction joint waterstops
13,00 '~ 1 13,00
12,00 <4 12,00
PR | SOOI SRS | S | SN
11,00 11,00
10,00 -1 10,00
9,00 r 14 9,00
= E AA 500/35 A 500
£ 800 | 4 8,00
= E
83 700 T AA 500/35 1 7.00
g 5 600 f 1 6,00
=2 500 t AA 320/35 A 350 1 500
400 F AA 320/35 14,00
3,00 - 14 3,00
AA 320/25
2,00 r AA 320/25 4 2,00
A 250
1,00 AA 250/25 AA 240/25 <4 1,00
Besaflex ‘ ‘ Nitriflex ‘ ‘ Elastoflex
AbP DIN 18541 DIN 7865
AuBenliegende Dehnfugenbénder External expansion joint waterstops
Besaflex® AbP Nitriflex® DIN 18541
12,00 r AR | US| A N SUS | AS 12,00 r PR | U AN | OO | A
£.£ 10,00 | '€ £ 10,00
C c
2 £ 500 2 € goo | DAS0O/3S
] AD 500/35 23
14 e
g5 0007 25 %0 [ Das00/35
;cg 4,00 | AD 320/35 § g 4,00 -
AD 320/25 DA 300775
2,00 —_______o—g 2,00
AD\ 25\0/25\ | | | | L DA 24(\)/25\ | | | | |
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Resultierende Verformung [mm] Resultierende Verformung [mm]
Result of movement [mm] Result of movement [mm]
Elastoflex® DIN 7865
12,00 F I LR 7L
£ .£ 10,00
o (=
25 800
? O
§ 5 400
45
= ;c 4,00
2,00
| | |
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Resultierende Verformung [mm]
Result of movement [mm]
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Fugenabschlussbénder Capping joint waterstop
Besaflex® AbP Nitriflex® DIN 18541

6,00 r 6,00 r
€.E 500 EE 500
o £ o £
25 400 ¢ 25 400 |
£ 8 28
25 3,00 r %5 3,00
O x5 o+
1} oo L

100 LFV40/3073 FV 30/30/2 100 FA 90/20/35

! = FV 40/30/2 ! o// FA 90/30/35

5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Resultierende Verformung [mm)] Resultierende Verformung [mm]
Result of movement [mm] Result of movement [mm]

Elastoflex® DIN 7865

6,00 |-
500 r
4,00
3,00
2,00 | FAE 150
1,00

Wasserséule [m]
Water column [m]

F/A\E ]O\O 1 1 1 1 1 1 1
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Resultierende Verformung [mm]
Result of movement [mm]
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